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Abstractor DE3801 603 

The invention relates to a process for producing composites in slab form which comprise a thin layer of 
natural stone and a reinforcing layer. It is characterised in that a slab of natural stone is provided with 
the reinforcing layer only on one surface side, that then, for obtaining the composite, the layer of 
natural stone provided with the reinforcing layer is subsequently detached in a severing cut running 
parallel to this surface side, and that in every further step of the process the residual natural stone slab 
remaining from a previous step of the process is once again provided with the reinforcing layer only on 
one surface side and, for obtaining a further composite, a layer of natural stone provided with the 
reinforcing layer is subsequently once again detached by a severing cut running parallel to this surface 
side. 
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@) Verfahren zum Herstellen voh au$ einer IMatursteinschicht und eiher Verstarkungsschicht bestehenden 
Verbundkorpern 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel- 
lung von plattenformigen Verbundkorpern, die aus einer 
dunnen Natursteinschicht sowie aus einer Verstarkungs- 
schicht bestehen. 

Sie ist gekennzeichnet dadurch, daQ» eine Platte aus Natur-. 
stein tediglich an einer Oberflachenselte mit der Verstar- 
kungsschicht yersehen wird, daft dann anschlie&end in ei- 
nem parallel zu dleser Oberflachenselte verlaufenden 
Trennschnitt zur Erzielung des Verbundkorpers die mit der 
Verstirkungsischicht versehene Natursteinschicht abge- 
trennt wird, und daB in jedem welteren Verfahrensschritt der 
aus einem vorausgeh.enden Vierfahrensschritt verbleibende . 
Naturstelnplattenrest wiederum erneut an lediglich einer 
Oberflachenseite mit der Verstarkungsschicht versehen und 
anschlie&end erneut durch einen parallel zu dleser Oberfla- 
chenseite verlaufenden Trennschnitt zur Erzielung eines wei- 
teren Verbundkorpers eine mit der Verstarkungsschicht ver- 
sehene Natursteinschicht abgetrennt wird. 
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B^chreibung •• • * ' spielsweise Epoxidharzschicht, in die wenigstens eine 

Faserschicht4 mit sich kreuzenden Fasern, beispielswei- 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum HersteUen se wenigstens eine Glasfasematte oder ein Glasfaser- 

von plattenfSrmigen VerbundkSrpeni, die jeweils aus gewebe eingebettet ist Bevorzugt weist die Verstar- 
einer Natursteinschicht sowie aus einer auf einer Ober- 5 kungsschicht 3 mehrere Faserschichten 4 auf. die in ge- 

flachenseite dieser Natursteinschicht aufgebrachten genseitigemAbstandund parallel zueinandersowie par- 

Verstarkungsschichtbestehen. allel zur Schicht 2 in das die Verstarkungsschicht 3 bil- 

Derartige plattenfSrmige VerbundkSrper sind be- dende Material eingebettet smd. o • • j- 

kannt und werden fOr die unterschiedlichsten Zwecke An ihrer der Schicht 2 abgewendeten Seite 1st die 
zum Verkleiden von Oberfiachen verwendet Schon aus 10 Verstarkungsschicht 3 so ausgebildet, daB das Verbund- 

Grunden der Material- und Gewichtserspamis ist es er- element mit herkommhchen Mitteln (beispielswcise nut 

wflnscht, die Natureteinschicht in ihrer Dicke mogUchst einem Fliesenkleber) auf einer mit diesem Verbundeie- 

gering zu halten, was aUerdings bei der HersteUung sol- ment 1 zu verkleidenden Flache, z.B. von Turen Mobeln 

Cher VerbundkSrper erfiebliche Probleme aufwirft usw. befestigt werden kann. HiCTfOr 1st die Vemar- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein bason- 15 kungsschidit 3 beispielswcise an ihrer der Schicht 2 ab- 

ders einfaches Verfahren aufzuzeigen, mit dem es mog- gewendeten Oberflachenseite besandet bzw. mit emer 

Hchist,Verbundk6rperderangesprochenenArtsoher- SandbeschichtungSversehen. 

zustellen. daB die Natursteinschicht dne extrem geringe Zum HersteUen des Verbundkorpers 1. der beispiels- 

Dicke aufweisen kann. weise eine Hache bis zu 2 qm aufweisen kann und durch 

Zur Losung dieser Aufgabe ist ein Verfahren entspre- 20 die Verstarkungsschicht 3 eine beachtUche Elastiatat 

chend dem kennzeichnenden TeU des Patentanspruches ohne die Gefahr eines Brechens der Schicht 2 besitet. 

1 ausgebildet wird eine Natur-Marmor-PIatte 6 mit einer Dicke, die 

Das erfindungsgemaBe Verfahren hat zunachst den ein Vielfaches der Dicke der Schicht 2 der hergestellten 

Vorteil. daB die Verstarkungsschicht. die die Zug- und Verbundkorper 1 besitzt, beispielsweise eine Dicke m 

Druckbewehrung und damit die eigentliche tragende 25 der GroBenordnung von 30 mm nut der die Druckund 

Schicht des hergestellten Verbundkorpers bildet und Zugbewehrung bildenden Verstarkungssclucht 3 verse- 

diesem auch eine relativ hohe Elastizitat verleiht, bereits hen. Dies kann beispielswcise dadurch erfolgen, daB aitf 

bei der HersteUung, dJi. bdm Zertrennen der Natur- die betreffende Oberflachenseite der Marmorplatte 6 

steinplatte bzw. des aus einem vorausgegangenen Ver- nacheinander mehrere, auch die Faserschicht 4 oder Fa- 

fahrensschritt erhaltenen Natursteinplattenrestes voll 30 serschichten 4 einbettende Epoxidharzschichten aufge- 

wirksam ist. so daB die Natursteinschicht beim Abtren- bracht werden oder aber die betreffende Oberflachen- 

nen von der betreffenden Natursteinplatte bzw. von seite der Marmorplatte 6 mit emer als HaftbrOcke die- 

dem betreffenden Natursteinplattenrest sehr dOnn ge- nenden Schicht. beispielswcise Epoxidharzschicht ver- 

halten werden kann. ohne daB hierbei die Gefahr eines sehen wuxl. auf die dann ein faserverstarktes, dJi. die 

Brechens der Natursteinschicht besteht 35 Faserschicht 4 oder Faserschichten 4 bereits aufweisen- 

Das erfindungsgemaBe Verfahren hat daruberhinaus des, vorgefertigtes Kunststoffmatenal aufgebracht 

vor allem auch den Vorteil. daB fur die HersteUung des wird. Auch andere. geeignete Verfahren zum HersteUen 

jewdligen Verbundkorpers nur auf eine Oberfiachen- der mit der einen Oberflachenseite der Marmoiplatte 6 

seite der Natursteinplatte bzw. des Naturstemplattenre- verbundenen Verstarkungsschicht 3 sind denkbar. Bei 
stes eine Verstarkungsschicht aufgebracht werden muB. 40 der fOr die Fig. 1 gewahlten Darstellung 1st die Verstar- 

wodurch sich das HersteUungsverfahren wesentlich ver- kungssdiicht 3 auf die dortige rechte Oberflachenseite 

einfacht der Marmorplatte 6 aufgebracht 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren ist die Natur- Nach dem Aufljringen der Verstarkunpschicht 3 er- 

steinplatte bevorzugt eine Marmorplatte. Weiterbildun- folgt mit Hilfe eines geeigneten. mcht naher dargesteli- 

gen der Erfindung sind Gegenstand der Unteransprfl- 45 ten TVenn- oder Schneklwerkzeugs (z.B. Sage) ein Zer- 

che schneiden der Marmorplatte 6 im Bereich ihrer mit der 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Figuren Verstarkungsschicht 3 versehenen Oberflachenseite 

an einem Ausfahrungsbeispiel naher eriautert Es zei- und dabei parallel und in einem solchen Abstand von 

gg^. dieser Oberflachenseite, daB durch diesen Trennschmtt 

Fig. 1 fan Querschnitt one einseitig beschiditete Mar- so Tdie mit der Verstarkungsschicht 3 verbundene Schicht 

morplatte vor einem ersten Trennschnitt; 2 aus Marmor von der Marmorplatte 6 abgetrennt wird. 

Rg. 2 ebenfalls im Querschnitt den m einem weiteren Der so erhaltene. dem Verbundkdrper 1 bereits entspre- 

Verfahrensschritt emeut einseitig beschichteten Ma- chende RohUng wird dann zur FertigsteUung des Ver- 

morplattenrest vor dem in diesem weiteren Verfahrens- bundkorpers 1 noch an der der Verstarkunpschidit 3 

schrittdurchgefuhrten Trennschnitt; 55 abgewendeten Oberflache der Schicht 2 poLert Nach 

Fig. 3 un Querschnitt einen nach dem erfindungsge- dem Abtrennen des Verbundkorpers 1 von der Mar- 

maBen Verfahren hergestellten Verbundkdrper. morplatte 6 kann die Verstarkungsschicht 3 an ihrer der 

Der in der Fig. 3 dargestellte und mit dem erfindungs- Schicht 2 abgewendetwi Oberfiadienseite nodi weiter 

gemaBen Verfahren hergestellte plattenformige Ver- bearbeitet (z.B. besandet) werden. Vorteilhaft 1st bei 

bundkorper 1 besteht aus emer Schicht 2 aus Marmor, eo dem beschriebenen Verfahren m jedem FaU. daB die die 

die beispielsweise eine Dicke von 2-3 mm oder aber . spatere Zug- und Druckbewehrung des hergesteUten 

auch kidner aufwdst. sowie aus dner Bewehrungs- VerbundkSrpers I bildende Verstarkungsschicht 3 be- 

oder Verstarkungsschicht 3. die mit emer Oberfiachen- reits bd der HersteUung. dJi. bd dem Zerschneiden der 

seite der Schicht 2 verbunden ist Diese als Zug- und Marmorplatte 6 verstaricend wirkt und eui Brechen der 

Druckbewehrung wirkende. dn Brechen der Schicht 2 65 abgetrennten Schicht 2 verhindert so daB letztere mit 

verhindemde und somit das eigentliche tragende Ele- extrem kleiner Dicke hergesteUt werden kann. 

ment des Verbundkorpers 1 bUdende Verstarkungs- Nach dem Fertigstdlen eines Verbundkorpers 1 wird 

schicht 3 ist dne faserverstarkte Kunststoffschicht bei- in dnem weiteren Verfahrensschritt der verbleibende 
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Marmorplattenrest 6' an einer Oberfiachenseite wieder 
erneut ixiit der Verstarkungsschicht 3 versehen, so daB 
durch einen weiteren Trennschnitt Tvon der Marmor- 
platte 6 bzw. von dem von dem vorausgegangenen Ver- 
fahrensschritt verbliebenen Marmorplattenrest 6' eine 5 
mit der Verstarkungsschicht 3 versehene Schicht 2 und 
damit ein Verbundkot-p^r 1 abgetrennt werden kann. Je 
nach Dicke der ursprunglichen Marmorplatte 6 wird 
dieses Verfahren dann beliebig oft solange wiederholt, 
bis die ursprungliche Marmorplatte 6 zu einer entspre- 10 
chenden Anzahl von Verbundkorpem 1 zertrennt ist 

Bevorzugt wird das beschriebene Verfahren so aus- 
gefuhrt, daB die mit der Verstarkungsschicht 3 versehe- 
ne Marmorplatte 6 bzw. der mit dieser Verstarkungs- 
schicht versehene Marmorplattenrest 6' wahrend des 15 
jeweiligen Trennschnittes Tin einer Einrichtung gehal- 
ten ist, die das aus der Marmorplatte 6 bzw. dem Mar- 
morplattenrest 6' und der Verstarkungsschicht 3 beste- 
hende Verbundelement an beiden Oberflachenseiten 
moglichst ganzflachig einspannt, wobei diese Vorrich- 20 
tung vorzugsweise auch so ausgebildet ist, daB in ihr 
jeweils mehrere derartige jeweils aus einer Marmor- 
platte 6 oder einem Marmorplattenrest 6' und einer 
Verstarkungsschicht 3 bestehende Verbundelemente 
nebeneinander angeordnet sind, so daB mit einem 25 
Mehrfach-Trenn- oder Schneidwerkzeug in einem Ar- 
beitsgang mehrere VerbundkSrper 1 gleichzeitig herge- 
stellt werden konnen. 

Die Erfindung wurde voranstehend an einem Ausfiih- 
rungsbeispiel beschrieben. Es versteht sich, daB Ande- 30 
rungen sowie Abwandlungen mdglich sind, ohne daB 
dadurch der der Erfindung zugrundeliegende Erfin- 
dungsgedanke verlassen wird. 

Patentanspriiche ^ 35 

1 Verfahren zur Herstellung von plattenformigen 
Verbundkorpem, die aus einer dunnen Naturstein- 
schicht sowie aus einer Verstarkungsschicht beste- 
hen, dadurch gekennzeichnet, daB eine Platte (6) 40 
aus Naturstein lediglich an einer Oberflachenseite 
mit der Verstarkungsschicht versehen wird, daB 
dann anschlieBend in einem parallel zu dieser Ober- 
flachenseite verlaufenden Trennschnitt {7) zur Er- 
zielung des Verbundkorpers die mit der Verstar- 45 
kungsschicht (3) versehene Natursteinschicht (2) 
abgetrennt wird, und daB in jedem weiteren Ver- 
fahrensschritt der aus einem vorausgehenden Ver- 
fahrensschritt verbleibende Natursteinplattenrest 
(6') wiederum erneut an lediglich einer OberflS- 50 
chenseite mit der Verstarkungsschicht (3) versehen 
und anschlieBend erneut durch einen parallel zu 
dieser Oberflachenseite verlaufenden Trennschnitt 
(T) zur Erzielung eines weiteren Verbundkorpers 
(1) eine mit der Verstarkungsschicht (3) versehene 55 
Natursteinschicht (2) abgetrennt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor jedem Trennschnitt {T) als Ver- 
starkungsschicht (3) jeweils eine faserverstarkte 
Kunststoffschicht aufgebracht wird. 60 

3. Verfahren nach Anspruch I oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mit einem Mehrfach-Schneid- 
oder Trennwerkzeug in jedem Verfahrensschritt 
jeweils mehrere, mit jeweils einer Verstarkungs- 
schicht (3) versehene Natursteinplatten (6) oder es 
Natursteinplattenreste (6') gleichzeitig geschnitten 
werden. 
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